


PRO ALLITHATO FUVOKAK

Vidlassza a Pro dllithatd fuvdkdkat a valtozatos tertiletek megfelel 6nt6zéséhez.

FOBB ELONYOK

« Aszogtartomany allithato 0° -tél egészen 360°-ig a legnagyobb
tervezési rugalmassag érdekében

« Egyszerlen allithat6 a bordas peremmel

* A meghatarozott szérasterilet szélei élesek, jobban tlrik a szelet

* A nagyobb vizcseppek minimalizaljak a viz paraképzédését és
egyenletesebb vizkijuttatast biztositanak

4A favéka 6A fuvoka
Ontozési sugér:1,2m Sugar1,8m

TOVABBI JELLEMZOK

« Egyenletes csapadékeloszlas a 8A fuvokatdl a 17A-ig

* Az egyenletes vizeloszlas szép 6ntozott tertileteket eredményez

+ A flvokak eltérd szinliek, a telepités utan is konnyen beazonosithatok

MUKODESI ADATAI

+ Ajanlott m(koédési nyomastartomany: 2,1 bar; 210 kPa 8A flivéka 10A favoka

+ Vdlassza az Uj Pro-Spray® PRS30 széréfej hazat, a pontos, Ontoézési sugér: 2,4 m Ontozési sugar: 3,0 m
2,1 baros; 210 kPa nyomas bedllitdsahoz

« Garancialis id6: a gyartastol szamitott 2 év

12A favéka 15A favéka
Ontozési sugar: 3,7 m Ontozési sugar: 4,6 m

17A Favéka
Ontozési sugar: 5,2 m

Pro allithat6 favékak
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PRO ALLITHATO FUVOKAK TELJESITMENYA ADATAI

4A 1,,2 m sugar 6A 1,8 m-es sugar 8A 2,4 m-es sugar
P Allithaté 0° - 360° P 0° és360° kozott allithatok PY 0° és 360° kozott allithatok
Kilépési szog: 0° Kilépésiszog: 0° Kilépésiszog: 15°
Vilagoszold Vilagoskék Barna
Szog Nyomas Sugar Vizhozam Ontozési Sugar Vizhozam Ontozési Sugar Vizhozam Ontozési
intenzitas intenzitas intenzitas
mm/éra mm/éra mm/éra
bar1,7-3,8 kPa m  m3/éra I/perc W A m m3/6ra |/perc W A m m3/6ra |/perc W A
45° 1,0 100 0,9 0,02 031 187 216 1,5 0,03 054 N7 136 20 0,04 062 77 89
1,5 150 1,0 0,02 0,39 178 206 1,6 0,04 0,60 108 124 2,2 0,04 0,72 72 83
| 4 2,1 210 1,2 0,03 048 167 193 1,8 0,04 065 98 na 2,4 0,05 0,83 67 77
2,5 250 1,3 0,03 0,56 158 183 1,9 0,04 0,70 92 106 2,6 0,05 0,91 63 73
3,0 300 1,4 0,04 0,64 149 172 2,1 0,05 0,75 86 99 2,9 0,06 1,01 59 68
90° 1,0 100 0,9 0,04 0,72 213 246 1,5 0,06 1,08 116 134 2,0 0,07 1,24 77 89
1,5 150 1,0 0,05 0,76 182 210 1,6 0,07 1,21 109 126 2,2 0,09 1,44 72 83
A 2,1 210 1,2 0,05 0,83 139 160 1,8 0,08 1,35 102 18 2,4 0,0 165 67 77
2,5 250 1,3 0,05 0,91 129 149 1,9 0,09 1,47 97 12 2,6 o,n 1,82 63 73
3,0 300 1,4 0,06 0,95 16 134 2,1 0,10 1,61 92 106 2,9 0,12 2,02 59 68
120° 1,0 100 0,9 0,06 097 221 255 1,5 0,08 126 102 118 20 0,10 166 77 89
1,5 150 1,0 0,07 1,10 188 217 1,6 0,09 1,43 97 12 2,2 o,n 1,92 72 83
' 2,1 210 1,2 0,07 1,25 162 187 1,8 0,10 1,61 91 105 2,4 013 2,20 67 77
2,5 250 1,3 0,08 1,36 146 168 1,9 o,n 1,76 87 100 2,6 0,15 2,43 63 73
3,0 300 1,4 0,09 1,49 131 151 2,1 0,12 1,93 82 95 2,9 0,16 2,69 59 68
180° 1,0 100 0,9 0,07 1,18 178 206 1,5 0,10 1,70 92 106 2,0 0,15 2,49 77 89
1,5 150 1,0 0,08 1,38 157 181 1,6 0,12 1,96 88 102 2,2 0,17 2,87 72 83
' 2,1 210 1,2 0,10 1,60 139 160 1,8 0,13 2,24 84 97 2,4 0,20 3,30 67 77
2,5 250 1,3 o,n 1,78 127 146 1,9 0,15 2,47 81 94 2,6 0,22 3,65 63 73
3,0 300 1,4 0,12 1,98 115 133 2,1 0,16 2,72 78 90 2,9 0,24 4,03 59 68
240° 1,0 100 0,9 0,12 1,94 220 254 1,5 0,15 2,44 99 14 2,0 0,20 3,32 77 89
1,5 150 1,0 0,13 2,24 192 221 1,6 0,17 2,83 96 m 2,2 0,23 3,83 72 83
) 2,1 210 1,2 0,16 2,59 168 194 1,8 0,20 3,28 92 107 2,4 0,26 4,40 67 77
2,5 250 1,3 0,17 2,86 153 177 1,9 0,22 3,63 89 103 2,6 0,29 4,86 63 73
3,0 300 1,4 0,19 3,17 139 160 2,1 0,24 4,03 86 99 2,9 0,32 5,38 59 68
270° 1,0 100 0,9 0,13 2,09 Al 244 1,5 0,18 3,08 m 128 2,0 0,22 3,73 77 89
1,5 150 1,0 0,14 2,40 183 21 1,6 0,21 3,52 106 122 2,2 0,26 4,31 72 83
‘ 2,1 210 1,2 0,16 2,75 159 183 1,8 0,24 4,02 101 116 2,4 0,30 4,95 67 77
2,5 250 1,3 0,18 3,02 144 166 1,9 0,27 4,42 97 12 2,6 0,33 5,47 63 73
3,0 300 1,4 0,20 3,33 130 150 2,1 0,29 4,87 92 107 2,9 0,36 6,05 59 68
360° 1,0 100 0,9 0,14 2,26 7 197 1,5 0,21 3,57 96 m 2,0 0,30 4,97 77 89
1,5 150 1,0 0,16 2,60 148 7 1,6 0,24 4,07 92 106 2,2 0,34 5,75 72 83
. 2,1 210 1,2 0,18 2,98 129 149 1,8 0,28 4,62 87 100 2,4 0,40 6,61 67 77
2,5 250 1,3 0,20 3,29 7 135 1,9 0,30 5,06 83 96 2,6 0,44 7,29 63 73
3,0 300 1,4 0,22 3,63 106 122 2,1 0,33 5,56 79 92 2,9 0,48 8,07 59 68

Félkovér = Ajanlott viznyomas

3

Megjegyzés: A Pro-Spray PRS30 beépitett nyomasszabalyzéja a fuvoka nyomasat 2,1 bar (210 kPa) folé nem engedi.
A fuvoka tavolsag allito csavarjainak haszndlata sziikséges lehet a kataldégus tédblazatadban szereplé szérastavolsag és vizhozam bedllitdsédhoz.
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PRO ALLITHATO FUVOKAK TELJESITMENYA ADATAI

10A 3,0 m-es sugar 12A ?3,7 m-es sugar 15A 4,6 m-es sugar
PY 0° és360° kozott allithatok P Allithaté 0° - 360° PY 0° és5360° kozott allithatok
Kilépésiszog: 15° Kilépésiszog: 28° Kilépésiszog: 28°
Piros Zold Fekete
Szog Nyomas Sugar  Vizhozam Ontdzési Sugar  Vizhozam Ontozési Sugar  Vizhozam Ontozési
intenzitas intenzitas intenzitas
mm/éra mm/éra mm/édra
bar1,7-3,8 kPa m m3/6ra |/perc W A m m3/6ra |/perc W A m m3/6ra I/perc W A
45° 1,0 100 2,6 0,04 0,68 49 56 3,2 0,04 0,73 34 40 4.0 0,08 1,27 38 43
1,5 150 28 005 080 49 57 34 0,06 097 40 46 43 0,09 1,51 39 45
| 4 2,1 210 3,0 0,06 094 49 56 37 0,07 1,23 44 51 46 OmM 179 40 46
25 250 32 006 106 48 56 39 0,09 144 46 54 49 0,12 200 40 46
3,0 300 3,5 0,07 1,18 47 54 4,1 0,10 1,68 48 56 572 0,14 2,25 40 46
900 1,0 100 2,6 0,08 1,35 49 56 3,2 0,09 1,46 34 40 4.0 0,15 2,53 38 43
1,5 150 28 010 161 49 57 34 012 193 40 46 43 0,18 3,03 39 45
[ Y 2,1 210 3,0 o1 1,89 49 56 3,7 0,15 2,46 44 51 46 021 357 40 46
25 250 3,2 0,13 2,11 48 56 39 017 2,88 46 54 49 024 4,01 40 46
3,0 300 3,5 0,14 2,37 47 54 4,1 0,20 3,36 48 56 572 0,27 4,50 40 46
120° 1,0 100 2,6 omn 1,80 49 56 3,2 0,12 1,94 34 40 4.0 0,20 3,38 38 43
1,5 150 28 0,13 214 49 57 34 015 258 40 46 43 024 403 39 45
‘ 2,1 210 3,0 0,5 252 49 56 37 020 328 44 51 46 029 476 40 46
25 250 3,2 017 2,82 48 56 39 023 384 46 54 49 032 534 40 46
3,0 300 3,5 0,19 3,16 47 54 4,1 0,27 4,48 48 56 572 0,36 6,00 40 46
1800 1,0 100 2,6 0,16 2,71 49 56 3,2 0,17 2,91 34 40 4.0 0,30 5,07 38 43
1,5 150 2,8 0,19 3,21 49 57 3,4 0,23 3,86 40 46 4,3 0,36 6,05 39 45
' 2,1 210 3,0 0,23 378 49 56 3,7 030 492 44 51 46 0,43 714 40 46
2,5 250 3,2 0,25 4,23 48 56 3,9 0,35 5,76 46 54 4,9 0,48 8,02 40 46
3,0 300 3,5 0,28 4,73 47 54 4,1 0,40 6,71 48 56 52 0,54 9,00 40 46
240° 1,0 100 2,6 0,22 3,61 49 56 3,2 0,23 3,88 34 40 4.0 0,41 6,76 38 43
1,5 150 2,8 0,26 4,28 49 57 3,4 0,31 5,15 40 46 4,3 0,48 8,07 39 45
) 2,1 210 3,0 0,30 503 49 56 37 0,39 656 44 51 46 057 952 40 46
2,5 250 3,2 0,34 5,64 48 56 3,9 0,46 7,68 46 54 4,9 0,64 10,69 40 46
3,0 300 3,5 0,38 6,31 47 54 4,1 0,54 8,95 48 56 52 0,72 12,00 40 46
270° 1,0 100 26 024 406 49 56 32 026 437 34 40 40 046 760 38 43
1,5 150 2,8 0,29 4,82 49 57 3,4 0,35 5,80 40 46 4,3 0,54 9,08 39 45
‘ 2,1 210 3,0 0,34 566 49 56 37 044 738 44 51 46 0,64 10,71 40 46
2,5 250 3,2 0,38 6,34 48 56 3,9 0,52 8,65 46 54 4,9 0,72 12,03 40 46
3,0 300 3,5 0,43 7,10 47 54 4,1 0,60 10,07 48 56 52 0,81 13,50 40 46
360° 1,0 100 2,6 0,32 5,41 49 56 3,2 0,35 5,83 34 40 4.0 0,61 10,13 38 43
1,5 150 2,8 0,39 6,43 49 57 3,4 0,46 7,73 40 46 4,3 0,73 12,10 39 45
. 2,1 210 3,0 045 755 49 56 37 059 984 44 51 46 0,86 14,28 40 46
2,5 250 3,2 0,51 8,45 48 56 3,9 0,69 11,53 46 54 4,9 0,96 16,03 40 46
3,0 300 3,5 0,57 9,47 47 54 4,1 0,81 13,43 48 56 52 1,08 18,00 40 46

Félkovér = Ajanlott viznyomas
Megjegyzés:A Pro-Spray PRS30 beépitett nyomasszabalyzéja a fuvoka nyomasat 2,1 bar (210 kPa) folé nem engedi.

A fuvoka tavolsag allito csavarjainak haszndlata sziikséges lehet a katalégus tédblazataban szereplé szérastavolsag és vizhozam bedllitdsédhoz.
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PRO ALLITHATO FUVOKAK TELJESITMENYA ADATAI

17A 5,2 m-es sugar
[ 0° és 360° kozott allithatok
Satirke Kilépésiszog: 28
Szog Nyomas Sugar  Vizhozam Ontozési
intenzitas
mm/éra
bar1,7-3,8 kPa m m3/6ra |/perc M A
45° 1,0 100 4,6 0,10 1,68 38 43
1,5 150 49 012 194 38 44
| 4 2,1 210 52 0,3 223 39 45
2,5 250 5,5 0,15 246 39 45
3,0 300 58 0,16 2,72 39 45
90° 1,0 100 4,6 0,20 3,36 38 43
1,5 150 4.9 0,23 3,88 38 44
h 2,1 210 52 027 4,45 39 45
2,5 250 55 0,30 4,92 39 45
3,0 300 58 0,33 5,44 39 45
120° 1,0 100 4,6 0,27 4,48 38 43
1,5 150 49 031 517 38 44
' 2,1 210 52 0,36 594 39 45
2,5 250 55 039 656 39 45
3,0 300 5,8 0,43 7,25 39 45
180° 1,0 100 4,6 0,40 6,71 38 43
1,5 150 4.9 0,47 7,75 38 44
. 2,1 210 52 053 8091 39 45
2,5 250 55 0,59 9,83 39 45
3,0 300 5,8 0,65 10,87 39 45
1,0 100 4,6 0,54 8,95 38 43
240° 1,5 150 49 062 1034 38 44
, 2,1 210 52 0,71 1,8 39 45
2,5 250 55 0,79 13,11 39 45
3,0 300 58 0,87 14,50 39 45
270° 1,0 100 4,6 0,60 10,07 38 43
1,5 150 4.9 0,70 1,63 38 44
‘ 2,1 210 52 0,80 13,36 39 45
2,5 250 55 0,89 14,75 39 45
3,0 300 5,8 0,98 16,31 39 45
360° 1,0 100 4,6 0,81 13,43 38 43
1,5 150 49 093 1551 38 44
. 2,1 210 52 1,07 1782 39 45
2,5 250 55 1,18 19,67 39 45
3,0 300 5,8 1,30 21,75 39 45

Félkovér = Ajanlott viznyomas

Megjegyzés: A Pro-Spray PRS30 beépitett nyoméasszabalyzéja a
fuvéka nyomasat 2,1 bar (210 kPa) f6lé nem engedi. A fuvéka tavolsag
allité csavarjainak hasznalata sziikséges lehet a kataldgus tablaza-
taban szerepl6 szérdstavolsag és vizhozam bedllitdsahoz.
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